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(5^) Llnvention conceme un produit de base pour sac einsi 
que les sacs realises au moyen de celui-ci. une feuille ou un 
film destine a la formation des parois 14 du sac etant plie 
pour constituer la partie superieure pliee et fermee 11 de 
chaque sac Une bande de fermeture a glissiere 17 comprend 
une membrure 18 logee a I'interieur du pti superieur du sac et 
des parties marginales de ta membrure 18 supportant des 
profiles refermables 19. 20 de la fermeture a glissiere. I'une au 
moins des parties marginales restant non fixee par rapport a ta 
paroi du sac. Un fil d'arrachement 33 peut etre supporte par la 
bande de fermeture a glissiere et notamment par sa membrure 
18. Le sac peut comprendre une patte de depart pour le fil 
d'arrachement ^invention decrit egalement un procede pour 
reaiiser le produit de base constituant le sac. et une machine 
pour I'obtenir. 
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Sacs, produit de base, procSde et machine pour les fabriquer. 

L 1 invention concerne l'art de la fabrication des sacs en matiere 
5 plastique equipes d'une fermeture & glissiere et concerne plus 
particulierement un sac nouveau et perfectionne, le produit de base 
ainsi qu'un procSdS et une machine destines a fabriquer de tels sacs. 

Les sacs en matiere plastique equipes de fermetures £ glissiere 
extrudees d'un seul tenant avec ceux-ci sont decrits dans le brevet US 
10 Re 28 959. L 1 extrusion d'un seul tenant du film mince du sac et de la 
maese de section transversale plus importante des profiles de la 
fermeture & glissiere pose des problemes de fabrication, notamment en 
ce qui concerne la vltesse de fabrication. Une production accrue ainsi 
que les Economies de fabrication qui en decoulent sont . import antes pour 
15 un marche qui est devenu tres competitif . Des efforts lncessants sont 
done faits pour les ameliorer et abalsser les couts de fabrication, 
Le brevet US 3 543 343 dScrit un autre exemple de profiles 
; extrudes d'un. seul tenant sur un film tubulaire. De plus, ce brevet • 

r d€crit I'tquipement d'un film tubulaire fralchement extrude avec des 
20 bandes de fermeture profilers complementaires, qui sont fabriqueea 
"siparement. Les profiles extrudes d'un seul tenant prfisentent les 
inconvenient s dejfc decrits en liaison avec le brevet Re 28 959. La 
fixation des bandes individuelles de fermeture est une affaire 
compliquee, et le probleme consistant & obtenir un degr€ raisonnable de 
25 precision de l'alignement des bandes de fermeture £ glissiere fixees 
lndivlduellement se pose egalement. 

De plus, le brevet US 3 543 343 decrit la caract€ris|tique 
consistant & fixer un fil ou un cordon d ' arrachement dans le pli 
superieur du produit de base, separement de la structure en film d'tin 
30 seul tenant de la fermeture & glissiere. Aucune indication n'est 
fournie sur la maniere selon laquelle 1'extremitS du cordon 
d'arrachement doit etre manipulee pour ouvrir un sac. 

Le brevet US 4 101 355 decrit la fixation par fusion ou par 
adhesif des bandes de la fermeture a glissiere qui presentent des 
35 profiles complementaires adaptes a s'embotter l'un dans l'autre par 
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repli des bandes le long d'une lignc dc pliage centrale. Mais cc brevet 
n'enseigne pas la fixation de toute la base ou du produit de base sur 
les deux cotes du profile, c'est-a-dire les bandes laterales des cotes 
de chaque bande sur le produit de base en film du sac* 
5 Le brevet US 4 341 575 montre un agencement similaire a celui du . 

brevet US 4 101 355 ma is est limlte a la fixation de 1* ensemble de la 
base de la bande de la fermeture a glissl&re, y compris les bords 
lateraux des cotes, sur le film du sac. 

Le brevet US 4 430 070 dScrit la fixation d'une region mineure de 

10 chacune des parties de base des bandes de la fermeture & glissiere 
dlrectement a I'arriere de leurs profiles, ce qui permet d'obtenlr une 
fixation a charnlSre des profiles sur le cote Interne du sac* Chacune 
des bandes complementalres de la fermeture a glissiere est reliee de 
facon independante au film constituant le corps du sac. en St ant 

15 espacee de 1'extremite" ouverte du sac. 

Un but important de la presente Invention est de' proposer un sac 
nouveau et perf ectlonn£, un produit de base pour la fabrication du sac* 
. un procede et une machine permettant d'obtenlr des bords supe*rieurs 
plies des sacs, comport ant une fermeture a glissiere flx&e avec 

20 precision, selon lequel procede" les parties des profiles de la 

fermeture a glissiere sont degagees du film constituant les parols du 
sac, et les profiles sont alignes avec precision et de facon permanente 
l'un par rapport 1 1' autre et les bords a tirer pour ouvrlr la 
fermeture a glissiere sont automatlquement de structure, c'est-a-dire 

25 d'epalsseur, plus lourde que celle des parols du sac, ce qui facllite 
l'ouverture des profiles et assure qu*aucun arrachement n ! a lieu a la 
jonctlon entre la fermeture & glissiere et le film, du fait qu'lls sont 
toujours malntenus serres et assembles pendant la manoeuvre; d'ouverture 
des profiles, c'est-a-dire d'ouverture du sac* 

30 A cette fin, la presente invention propose un sac comprenant une 

partie super ieure, des cotes opposes, un fond et des parols opposees, 
un pli d'un seul tenant reliant les parols & la partie superleure du 
sac, les parols etant fix£es ensemble le long . des cotfcs opposes du sac 
et les parols etant initlalement sSparees I'une de 1* autre le long du 

35 fond pour constltuer une ouverture de remplissage du sac par 
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l'ouverture. suite d quoi l'ouverture est fermee. et une bande de 
fermeture a glissiere replied presentant des profiles complementaires 
separables le long de ses parties marginales opposees, une membrure 
pliSe intermedial™ et reliant les parties marginales. la meobrure 
repliee etant logee dans le pli superieur du sac, un moyen fixant la 
membmre au pli. et les parties marginales n'etant pas f ixees | et 
restant libres. sur au moins la totality de la largeur des profiles, 
par rapport aux parois. de maniere que ces parois puissent s'ecarter 
des parties marginales et des profiles. 

la presente invention propose egalement un procede nouveau et 
perfections a grande vitesse. et une machine, pour realiser le produit 
de base du sac ainsi que pour fabriquer les sacs. j' 

En outre, la presente Invention propose un agencement nouveau et 
perfectionne du fil d'arrachement de sac pour des sacs du type general 
15 en question. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaltront clairement a la lecture de la description qui suit d'un 
mode de realisation representatif . en liaison avec les desslns annexes, 
bien que des variantes et des modifications puissent etre apportees 
sans s'ecarter de l'esprit et du champ duplication des nouveaux 
concepts mis en oeuvre dans cette description, dessins dans lesquels: 

la figure 1 est une vue illustrative partielle avec coupe d'un sac 
mettant en oeuvre 1* Invention, 

la figure 2 est une vue en coupe transversale montrant le produit 
de base utilise pour fabriquer le sac de la figure 1. 

la figure 3 est une vue similaire a celle de la figure 2 ma is 
montrant une structure mod if lee de la fermeture a glissiere. 

la figure 4 est une vue semblable a celle de la figure 3 mais 
montrant une bande d 1 arrachement incorporee a la structure de la 
fermeture a glissiere. 

la figure 5 est une vue illustrative partielle demontrant la f aeon 
dont les sacs comportant la bande d f arrachement de la figure A srat 
adapted a leur fabrication, ] ; 

la figure 6 est une vue partielle montrant le fonctionnement de la 
35 bande d ' arrachement pour ouvrir le sac. 
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la figure 7 est une Illustration sch€matique du dispositif de 
fabrication du produit de base pour realiser un sac selon la presence 
invention, 

la figure 8 est une vue en coupe detaill€e partielle let a plus 
5 grande echelle. sensiblement selon la ligne VIII-VIII de la figure 7. 

la figure 9 est une vue illustrative partielle d'une structure 
modified du sac mettant en oeuvre l'lnventlon, ! 

la figure 10 est une vue en coupe transversale montrant co.rn.ent le 
produit de base du sac de la figure 9 est adapte a sa fabrication. 
10 la figure 11 est une vue en coupe transversale d'une autre 

modification du produit de base utilise pour fabriquer le sac et 
montrant la facon selon laquelle 11 est adapte a Stre fabrique, 

la figure 12 est une vue en coupe transversale d'une autre 
modification du produit de base utilise pour fabriquer le sac et 
15 illustrant un procedg pour le fabriquer. 

la figure 13 est une vue schematlque montrant les rfisultats 
«' essais quand un sac realise selon la figure 1 est essayfi en le 
soumettant & une pression Interne au moyen d'air, et 

la figure 14 est une vue scheaatique siaiLlre entrant comment le 
20 sac de la figure 9 rfipond I un essal a„ cours duquel 11 est sou.ls a 
une preasion interne au moyen d'air. 

En se refgrant malntenant aux figures 1 et 2. un sac 10 comporte 
«ne partie superieure 11, des cotes opposes 12 (dont un secernent est 
represente «*is etant entendu que le cote oppose est une replique du 
25 cote qui est montre), un fond 13 et des parois opposees 14. Les parois 
14. qui sent avantageusement realises a p«tir d'un flla mince en 
matiere plaatique tel que du polyethylene •„ analogue, sont fixees 
ensemble, par exemple par soudage a chaud. le long des cotes opposes 12 
du sac et sont initialement separes l'un de 1'autre le long du fond 13. 
30 comme montre par les iignes en tiret€s de la figure 1 pour constituer 
une ouverture destinee au reaplissage du sac. suite i quoi l'ouverture 
est fernee par exemple par un soudage a chaud. On pli d'un seul tenant 
15 relle les parois 14 a la p.rtie superieure 11 du sac. ! ! 

One bande de fermeture a glissiere 17 pllSe est logee dans le pli 
35 15 du sac. La bande de fermeture a glissiere comprend une meabrure 18 
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avec dee profiles complement a Ires et separables 19 et 20 le long de see 
parties marginales opposees 21. La membrure 18 est repliee et logee 
'dans le pll 15 et fixee par exemple par soudage & chaud par fusion en 
22, par un adhesif ou analogue. 
5 Comme montre" & la figure 1 et de facon plus exageree a la figure 

2, les parties marginales 21 et lea profiles 19 et 20 sont entierement 
detaches et llbres par rapport aux parole 14, de sorte que ces 
demleres peuvent s'ecarter des parties marginales et des profiles 19 

et 20. Ceci est partlculierement avantageux si I'on veut etre certain 

; i 

10 que la fermeture a glissiere 17 reste fermee meme quand les parois du 
sac sont conslderablement gonflees vers l'exterieur quand le contenu a 
ete verse dans le sac, du fait que toute contralnte susceptible d'etre 
dlrigee vers la partle superleure du sac par les parois du sac \ se 
localise dans le pll superieur 15 et dans la membrure pliee 18 logee et 

15 fixee A l'interieur, degageant la contralnte appliquee & la fermeture 1 
glissiere 17. Lorsque le sac a ete ouvert, par exemple par decoupe de 
la partle superleure 11, comme lndique en tlretes, les bords a tirer en 
resultant peuvent etre manlpules pour tlrer et ouvrlr la fermeture & 
glissiere 17, c'est-a-dire pour tlrer et separer les profiles en 

20 engagement mutuei 19 et 20. Pour fermer la fermeture d glissiere 17, 11 
sufflt de presser les profiles 19 et 20 I'un contre IVautre pour lea 
embotter l'un dans l f autre. Naturellement , ceci est faclllte lorsque la 
fermeture & glissiere 17 est realisee en une mat id re plastlque extrud£e 
telle que du polyethylene ou toute autre ma tie re plastlque appropri^e. 

25 - Blen que les profiles 19 et 20 solent, comme montre aux figures 1 
et 2, du type a nervure unique en forme de fleche et i gorge 
complement a ire, l v invention peut etre Sgalement adaptee I des profiles 
complementaires se presentant sous la forme montree & la figure 3 «u 
les profiles complementaires 23 qui sont representes sont du type 2 

30 gorges et nervures multiples, generalement en forme de crochet. Pour le 
reste, le prodult de base utilise pour la fabrication du sac de la 
figure 3 est generalement semblable au prodult de base utilise* pour la 
fabrication du sac des figures 1 et 2 en ce sens que les profile's 23 
sont supportes par les parties marginales •pposees 24 sur les cot&s 

35 opposes de la membrure intermedlalre 25 d'une bande I fermeture 1 
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glissiere 27 qui est fixee par dee moyens 28 aux parole 29 du sac aptes 
a etre repliees le long d'une region 30, de la meme maniere que le pli 
15 forme a" la figure 1. Cependant, pour faciliter une flexion precise 
de la membrure 25 le long de son axe longitudinal central, il est 
5 possible de former un pli 26 qui fait saillie du plan de la membrure. & 
1* oppose* des profiles 23, comme on peut le noter par le leger bombement 
26a. Dans ce cas, les profiles sont raseembles avec precision quand la 
membrure 25 est pliee le long de sa ligne de pliage. Naturellement , le 
pli 26 peut egalement etre constitue dans la membrure 18 de la figure 2 

10 si on le desire. 

La figure A est semblable a la figure 3 mais represente une bande 
d' attache 31 comprenant une membrure intermediaire 32 munie d'un cordon 
ou fil d'arrachement 33. Dans ce cas, la membrure 32 de la bande 
d'attache presente, de facon similaire aux autres formes de jl' invention 

15 qui sont decrites, des parties marginales opposees 34 supportant des 
profiles 35 a nervures et gorges multiples d'une fermeture a glissiere 
separable. La membrure 32 est fixee par un moyen de fixation approprie 
* 37 sur une region longltudinale 38 des parols 39 du sac, en laissant 
les parties marginales 34 et les profil€s 35 libres par rapport aux 

20 parol s 39 du sac* Selon une construction souhai table, le fil 

d'arrachement 33 est fix€ a la surface de la membrure qui est face aux 
profiles interconnected de la fermeture a" glissiere lorsque le produit 
de base du sac est replie a la maniere montree aux figures 5 et 6. De 
preference, le fil d'arrachement 23 est noye au mains partlellement 

25 dans la surface adjacente de la membrure 32. On peut obtenir ce 

resultat pendant 1' extrusion de la bande d'attache 31 ou par la suite. 
Si on le desire, la membrure 32 peut presenter un pli longitudinal 
semblable au pli 26 de la figure 3 et le fil 33 peut etre dispose dans 
ce pli. * 

30 Quand on realise des sacs 40 avec le materiau decrit en liaison 

avec la figure 4, les parois 39 du sac sont pliees en direction l'une 
de l 1 autre le long de la region 38, ce qui fait que la membrure 32 de 
la bande 31 de la fermeture a* glissiere est pliee de maniere analogue 
et que les profiles 35 de la fermeture a glissiere s'engagent l'iin dans 

35 1' autre de la maniere deslree. A leurs extremites de fond 41, les sacs 
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40 eont malntenus ouvcrts jusqu'ft ce qu'ils soient remplis. 

Pour la commodite* du rempllssage, les sacs 40 peuvent etre 
conserves sous forme d'une chaine en etant relies les uns aux autres 
par une ou plusieurs attaches d'un seul tenant, se presentant dans le 
5 cas present sous la forme d'une attache 42 adjacente aux ex t remit es 
inferieures 41 et d'une attache 43 prevue avantageusement au niveau des 
extrSmites superieures pliees des sacs et comprenant le cordon ou le 
fil d'arrachement 33. Dans ce cas, les sacs 40 sont malntenus espaces 
les uns des autres par leurs bords au moyen d'une fente de separation 

10 44, les attaches 42 et 43 formant des ponts au travers de la fente. 
Avantageusement, les attaches 42 et 43 sont constitutes concurremment 
au soudage par fusion des llgnes de soudage 45 qui ferment les cotes, 
le long des cotes adjacents des sacs. Pour separer les sacs les uns des 
autres, on sectionne les attaches 43 et 42 le long d'une llgne medlane 

15 S. L'attache superleure 43 constitue de ce fait des pattes de depart 
respectives 47, en llgne avec les ex t remit es superieures pliSes des 
sacs et contenant plus particulierement un prolongement du fil 
d'arrachement 33. Le resultat est que lorsque l'on rompt une patte 47 
et lorsque l'on tire le fil d'arrachement 33 fixe sur elle vers le 

20 haut, la partie superleure pliee du sac, y compris la membrure pli€e 
32, peut etre facilement ouverte par arrachement, comme indique en 48 1 
la figure 6, de facwi £ ouvrir le sac qui peut etre ensuite refenne au 
moyen de la fermeture & glissifcre 31. | 

Pour obtenlr le prodult de base pour la fabrication du sac *du type 

25 decrit, on peut utillser le procede et la machine montres d titre 
d'exemple aux figures 7 et 8. Le film 14, 29, 39, selon le cas, qui 
forme les parole du sac, est avantageusement alimente 1 partir d'un 
rouleau prefabrique 50 vers. une table de support 51 le long de laquelle 
le materlau est tire" au moyen de rouleaux de pincement etl 

30 d'entrainement 52. Au niveau du rouleau 50 ou de la table 51, la bande 
de fermeture a glissiere 17, 27. 31, selon le cas, est alimentee a 
partir d'une source appropriee et reunle a la bande 14. 29, 39. Bien 
que le rouleau 50 comprenne un matSriau en film prefabriquS et que la 
bande de fermeture & glissl£re 17, 27, 31 soit une bande prefabriquee 

35 qui peut etre tlr€e d'un rouleau (non represente), les deux, ou soit 

: 

If 
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seulement le film ou la bande de fermeture a glissiere, peuvent etre 
derives directemenc d'un appareil d'extrusion et polymerises ou 
partiellement polymerises dans la ligne de production parvenant au 
point de Jonction decrit. Un aoyen tel qu'un guide et un rouleau de 
5 Jonction 53 guide la bande de la fenneture a glissiere de facoa a 
1' assembler au film. 

One fois que le fila et la bande.de- la fenneture i glissiere ont 
Ste assembles, le m.yen de guidage 54 guide avec precision la bande de 
la fermeture 3 glissiere par rapport a un dispositif de soudage 55 qui 
10 peut etre constitue par un element chauffant electronique. une corne i 
ultrasons, une roue ou analogue. Le aoyen de guidage 54 comprend deux 
plaques coaplementaires 57 dont chacune comporte une plaque de maintien 
en surplomb 58 montee sur un support 59 fix* a un bati approprie (non 
represent*), de l'appareil. Les plaques 57 sont aliongees dans la 
15 direction de la machine ou du parcours de production et servent de 
dispositifs de maintien qui surplombent les profiles de la fermeture i 
glissiere le long des parties marginales opposees de la bande de 
fermeture 3 glissiere. En tant que guide penaettant un guidage precis 
de la bande de. fermeture i glissiere 2 aesure qu'elle circule 
20 longitudinalement avec le fil« constituant les parois du sac. chacune 
des plaques 58 comprend une Joue de guidage 60 en dependant vers le 
bas. venant cooperer avec les bords internes adjacents des profiles, et 
constituant ainsi „n moyen simple et ef f icace . pour guider la fermeture 
S glissiere sur et le long du film en vue de sa fixation a ce dernier. 
25 Les plaques 58 et les Joues 60 servent ggalement de bolicliers 

thermiques contre le chauffage des profiles et des parties marginales 
des aembrures des bandes de fermeture a glissiere. Ceci permet d'etre 
certain que seule la partie intermediate des membwres des bandes de 
fermeture a glissiere sera chauffSe et soudee par fusion au film 
30 constituant les parois du sac. En outre, des moyens de cba ! uffage qui 
fi*ent la fermeture a glissiere sur le fila peuvent Sgalement Stre 
staples et exiger un minimum de reglage. 

Dans une region adjacent* et en aval du aoyen de guidage 54 et du 
aoyen de soudage par fusion 55. la bande de feraeture a glissiere qui 
35 est deaormais fixee et le film sont plies par exeaple par un rouleau de 
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formation d'une ligne de pliage 61 et de plaques de guidage 61a, et lea 
rouleaux 52 qui cooperent avec elles pour provoquer l'emboltement des 
profiles de la fermeture a glissiere. Cette derniere operation est 
facilitee par lee gorges de guidage respectives 62 des rouleaux 52, qui 
5 sont disposees de maniere a recevoir les regions des profiles de la 
fermeture a glissiSre, En aval des rouleaux de pliage, d'entralnement 
et de guidage 52, le produit de base constituent le sac pile" peut etre 
soude transversalement comme montre en 63 au moyen de barres de soudage 
par fusion 64 ou analogues* 
10 Comme montre, les sacs 10, AO, selon le cas, qui sont termines. 

inverses et a fond ouvert, sont orientes de maniere que leurs fonds 
ouverts soient prets a etre remplis. Ce remplissage peut etre realise 
dans un poste adjacent en aval, ou bien le produit de base utilise pour 
la fabrication des sacs peut etre roule et les sacs remplis par la 
15 suite dans un poste de remplissage de sacs. 

On a constate que l'on pouvait obtenir une resistance encore plus 
grande a la separation ou 1 l'ouverture de la fermeture a glissiere 
s'opposant 3 des pressions internes regnant dans le sac en vertu de la 
structure montree a tit re d'exemple pour le sac 65 (figure 9) qui peut 
20 etre souhaitable pour certaines applications, D'une maniere similaire a 
celle du sac illustre a la figure 1 ou a la figure. 5, le sac 65 
comprend un pli de fermeture superieur 67, des parois laterales 68, des 
bords verticaux et opposes 69 fermes par soudage et une extremite" 
inferieure qui est munie d'une ligne de soudage de fermeture 70 lorsque 
25 le sac a et£ rempli. Une fermeture a glissiere 71 comprend une membrure 
72 qui est fixee a l'interieur du pli 67 par un moyen 73 qui est 
represents I titre fTexemple sous forme d'une ligne de soudage a chaud, 
mais qui peut etre un adhesif si on le prefere. Les parties marginales 
opposees 7A, 7Ab de la membrure 72 supportent des profiles de fermeture 
30 i glissiere respectifs 75 et 77, qui sont de forme complementaire et 
peuvent etre emboltes les una dans les autres. Dans ce cas, l f un des 
profiles de la fermeture a glissiere qui supporte la partie marginale 
74a n'est pas relife au panneau 68 constituant la parol adjacente du 
sac, alors que la partie marginale opposee 74b est fixee a partir de 
35 son bord et sur toute la largeur du profile 77 de la fermeture a 1 
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gllsslere au panneau adjacent 68 constltuant la parol du sac* comae 
indique en 73a. 

Comme montre a la figure 10, la jonctlon entre la fermeture a 
gllsslere 71 et le prodult de base 68 constltuant les parole du sac est 
5 adaptee i etre realisee sensiblement de la meme manlere que celle qui 
est decrite en liaison avec les figures 7 et 8, avec une legere 
modification conslstant essentlellement • dans le fait qu'au lieu 
d'appliquer l T energle de fusion a la partle super leure de l f ensemble* 
pour reller les parties* elle est appllquee par dessous comme cela va 

10 etre explique. Le prodult de base en bande 68 constltuant les parols du 
sac et la bande de prodult de base de la fermeture I gllsslere 71 sont 
assembles l'un a 1' autre et clrculent longltudlnalement le long d'un 
moyen de support comprenant une table 51'. Des moyens de retenue et de 
guidage 79 cooperent avec le ruban 71 de la fermeture a gllsslere apres 

15 son assemblage au film 68 constltuant les parols du sac* Un panneau de 
retenue 80 surplombe la bande 72. Des joues de guldages latSrales et 
angulalres 81 cooperent avec les bords adjacent s des profiles 75 et 77 
de la fermeture I gllsslere pour malntenlr la pr£cisl«n du mouvement 
longitudinal de la fermeture a gllsslere 71* et des joues de malntien 

20 82 s'etendant generalement horlzontalement surplombent les profiles 75 
et 77. 

Pour fixer la fermeture a gllsslere 71 sur le film 68, on prevoit 
un moyen 83 se presentant de facon souhaltable sous la forme d'un 
element chauffant electronique, d'une come a ultrasons* d'une buse & 

25 air chaud bu analogue, qui concentre 1'energie de fusion dans une fente 
84 de la table 78. Cette fente 84 est dlsposee de maniere I exposer le 
film 68 & 1* application de l'energie de fusion & I'endroit oil 11 vient 
en contact avec la membrure 72 de la fermeture d gllsslere et avec la 
partle marglnale de la fermeture a gllsslere qui supporte le profile 

30 77, en lalssant le profile 75 qui supporte la partle marglnale non . 

expose I 1' application de I'energie de fusion. La jonctlon par fusion 

i 

73 et 73a est alors reallege de facon continue 2 mesure que 1* ensemble 
film et fermeture & gllsslere traverse la fente 84. Pour le reste, 
l'appareil destine 1 produire le prodult de base du sac et a le dlvlser 

35 en sections de sacs peut etre sensiblement con forme a ce <jui a etS 

I 
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decrit en reference a la figure 7. 

Une autre -modification est montree & la figure 11 qui, en fait, 
combine les techniques des figures 8 et 10* La table 51" comprend une 
fente 84 de concentration de l'energie de fusion, qui expose eeulement 
5 la portion de la partle marglnale 74b de la membra re de la fermeture £ 
gli88l@re qui supporte le profile 77, de maniere 2 ancrer cette region 
de la partle marglnale 74b de la fermeture £ gllsslere eur le film 68 
au moyen de l'energie de fusion fournie par un dlspositlf 85. Par 
allleurs, le reste de l'apparell montre* & la figure 11 peut etre 

10 sensiblement le meme que celul de la figure 8, et la meme description 
s 1 applique aux parties de la figure 11 qui sont designees par les memes 
references, L'effet net de la fixation de la partle du profile* 77 de la 
fermeture & gllsslere et de la membrure 72 de cette fermeture! a 
gllsslere est sensiblement le meme que celul decrit pour les figures 9 

15 et 10, en ce sens que la membrure 72 est flxee par fusion, comme 
lndlque en 73', sur toute sa largeur sauf la partle marglnale 74a, 
alors que la partle marglnale 74b qui supporte la profile" 77 de la 
fermeture & gllsslere est partlellement fixe* par fusion en 73a* 1 . , 

Selon une autre modification qui est mentrSe & la figure 12, la 

20 partle marglnale 74b de la fermeture ft gllsslere qui supporte le 
profile 77 de cette fermeture a gllsslere comprend un bord en 
prolongement 87 qui est soude par fusion au film 68 constituent les 
parols du sac, comme montre en 88, en #btenant a in si sensiblement le 
meme effet que celul decrit pour la structure de sac de la figure 9* En 

25 d'autres termes, la partle marglnale 74b qui supporte le profile* 77 de 
la fermeture 1 gllsslere est fixe* au film 68 alors que la partle 
marglnale 74a qui supporte le profile 75 de la fermeture a glissl&re 
reste non fixe. Un dlspositlf 89 de production d'energle de fusion qui 
est concentree sur et au travers du bord en prolongement 87 de la 

30 membrure 68 est adapte £ realiaer la jonctlon et la fixation par fusion 
88. Four le reste, l'apparell montre est sensiblement le meme que 
l'apparell de la figure 8, et la meme description 8 'applique aux 
elements qui sont Identifies par les memes references numeriques. 

Des eeeaia ont montr6 que l'on obtlcnt une resistance sensiblement 

35 amelioree a 1'ouverture de la fermeture & glissiSre sous l'effet de 
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pressions Internes regnant ft l'interieur du sac au moyen dee mesures 
decrites en reference aux figures 9 ft 12. 

En se referant Ma figure 13, on a essay© un sac conatltue' 
sensiblement selon la figure 5 en le gonflant jusqu'ft ce que la 
5 presslon Interne separe les profiles de la fenneture a glisslere. On a 
constate qu'il fallalt une presslon d'alr d'un kg pour separer les 
profiles de la fenneture a gliasiftre. Par ailleurs, 11 a fallu une • 
presslon d'alr de 1,750 kg pour separer les profiles de la fenneture ft 
glisslere d f un sac constitue sensiblement selon les figures 9 ft 12, an 

10 le gonflant comme represents a la figure 14. Une observation des sacs 
soumls aux deux essals a aontre qu'une force de traction et de 
separation egale £tait appliquee ft la fermeture a glisslere pour 
l'essal de la figure 13, alors qu'une force de traction et de 
separation appliquee sur un cotfi seulement de la fermeture ft glisslere 

15 semblait etre le cas pour l'essal de la figure 14. 

On pourra observer que s'il est necessaire de relier non pas des 
materiaux compatibles sur le plan de la fusion mala des materiaux 
incompatibles pour constituer le film fonnant le sac et la bande de 
fermeture a glisslere, par exemple dans le cas ou le film est en un 

20 materiau tel que du propylene qui n'est pas compatible sur le plan de 
la fusion avec du polyethylene utilise pour la bande de la fermeture ft 
glisslere, on peut realiaer une fixation par adhesif de la bande de la 
fermeture ft glisslere sur le film, en utilisant des techniques 
maintenant connues. Etant entendu naturellement qu'au mo ins I'une des 

25 parties marginales de la membrure de la bande de la fermeture a 
glisslere, y compris tout le profile de la fermeture ft glisslere qui 
est sur elle, reste non fixee au film constltuant les parois du sac, de 
maniftre a conserver une relation de liberte entre cette partle 
marginale de la membrure et le film qui assure une resistance 

30 excellente a une traction exercee sur la fermeture ft glisslere dans le 
sens de son ouverture par des forces internes au sac. Ainsi que cela 
est connu, le film constltuant les parois du sac peut etre egalement ft 
couche unique ou multicouche, selon ce que l'on prefftre. 

On comprendra que des variantes et dee modifications peuvent etre 

35 apportees sans s'ecarter de 1' esprit et du - champ d' application des 
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concepts nouveaux de la presente invention. 
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REV END I CAT IONS 

1. Sac (10) comprenant une partie supericure (11), des cot€s 
opposes (2), un fond (13) et des parois opposees (14), un pli d'un seul 
tenant (15) reliant les parois (14) a la partie superieure (11) du sac, 
5 les parois (14) etant fixees l'une a l'autre le long desdits cotes 
opposes du sac et les parois etant initialement separees l'une de 
, l f autre le long dudit fond (13) pour constituer une ouverture de 
remplissage du sac au travers de ladite ouverture, suite a quoi cette 
ouverture est fennee, caracterise en ce qu'il comprend une bande de 

10 fermeture a glissiere (17) comportant des profiles (19, 20) 

complementaires et separables le long de ses parties marginales (21), 
une membrure pliee (18) intermgdiaire et reliant lesdites parties 
marginales (21), ladite membrure pliee etant logee dans ledit pli 
superieur (15) du sac, un moyen fixant ladite membrure audit pli. et au 

15 'moins l'une desdites parties marginales etant non fixee et libre, sur 
au moins la totalite de la largeur du prof il£ par rapport a la paroi 
adjacente, de maniere que cette par«i puisse s'ecarter de ladite partie 
marginale et de son profiled 

2. Sac selon la revendication 1, caracteris* en ce que les deux 

20 parties marginales ne sont pas fixees et sent libres sur au moins la 
totality de la largeur des profiles qu'elles supp.rtent par rapport aux 
parois adjacentes du sac, de maniere que les deux parois du sac 
puissent s'ecarter desdites parties marginales et des profiles qu'elles 
supportent. 

25 3. Sac selon la revendication 1, caracterise en ce que 1'autre 

desdites parties marginales est fixee au moins en partie i la parol 
adjacente du sac, de maniere que le profilS supp«te sur ladite autre 
partie marginale so it main tenu contre la parol adjacente du sac. 

4. Sac selon la revendication 1, caracteris* en ce que l f autre 

30 j desdites parties marginales comprend un bord en prolongement au-del* de 
son profile, et ledit bord en prolongement est fixe fermement a la 
region de la par«l qui en est adjacente. 

. 5. Sac selon la revendication 1, caracterieg en ce que ladite 
membrure comprend un fil d ' arrachement (33). 

35 6. Sac selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit sac 
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comprend une patte de depart (47) s'etendant 1 partlr de I'un au. mollis 
desdlts cotes, .en ligne avec ladite partle superieure et comprenant a 
l'interieur un prolongement dudlt fil d' arrachement. 

7. Sac 8elon la revendlcation 1, caracterise en ce que ladite 
5 membrure comprend un pll longitudinal (26) pour posltionner lesdits 

profiles en vue de cooperer avec precision quand 1* ensemble de la 
fermeture a glissiere est ferme. 

8. Sac selon la revendlcation 7, caracterise en ce qu'un fil 
d * arrachement (33) est noye dans ledlt pll* 

10 9i Sac selon la revendlcation 1, caracterise * en ce qu'll est 

constitue par un sac falsant partle d'une chalne de sacs, et lesdits 
sacs sent reli£s lea una aux autres le long.de leurs cot 6s. t 

10. Sac et chalne de sacs selon la revendlcation 9, caracterise en 
ce que des attaches de liaison (42, 43) rellent lea sacs lee uns aux 

15 autres en les main tenant separes. 

11. Sac comprenant dea parols opposes, une partle superieure 
fermee, des cites apposes et un fond, caracterise en ce qu'll comprend 
un fil d' arrachement s'etendant le long de la partle superieure fermee 
du sac, et une patte de depart s'etendant a partlr d'au motns l f un des 

20 cotes du sac et comprenant un pralongement d f extremite" dudit fil 
d ' arrachement pour faclllter la manipulation dudlt fil d' arrachement en 
vue d'ouvrlr par arrachement ladite partle superieure du sac* 

12. Sac selon la revendlcation 11, caracterise en ce que ladite 
partle superieure compread un pll d'un seul tenant reliant lesdltes 

25 parols, une bande pliee d'une fermeture a glissiere comprenant des 
profiles complement a ire s et separables le long de ses parties 
marginales opposees, la bande de la fermeture 1 glissiere etant logee 
dans ledlt pll euperieur du sac et lesdits profiles pouvant s'embolter 
I'un dans 1' autre de facon separable, et ledlt fil d * arrachement ,etant 

30 supporte par ladite bande de la fermeture & glissiere, 

13. Produit de base pour realise r des sacs, comprenant chacun des 
parols opposees flx€es ensemble le long des cotes opposes du sac et 
s'ouvrant a la partle inferieure du sac en vue de son remp lis sage], et 
comprenant un pll reliant les parties supSrleures des parols, 1 

35 caracterise en ce qu'll comprend une bande de fermeture 1 glissiere 

. ' ii 
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presentant des profiles complementaires et s€parables le long de ses 
parties marginales opposees et une membrure interm§diaire reliant 
lesdites parties marginales, des moyens fixant ladite membrure audit 
materiau en feuille a 1'intgrieur dudit pli, et au mo ins I'june desdites 
5 parties marginales n'Stant pas fixee et etant libre par rapport & la 
parol adjacente de manifcre que cette parol puisse etre ecartee de 
ladite partie marginale et du profile qu l elle support e. 

14. Produit de base pour realiser des sacs selon la revendication 
13, caracterise en ce que lesdites parties marginales ne sont pas 

10 fixees et sont libres, sur au moins la totalite de la largeur des 
profiles qu'elles supportent, par rapport aux parois adjacentes du sac, 
de maniere que les deux parbis du sac puissent s'£carter desdites 
parties marginales et des profiles qu'elles supportent, 

15. Produit de base selon la revendication 13. caracterise" en ce 
15 que l'autre desdites parties marginales est fixSe fermement au moins en 

partie £ la parol adjacente du sac, de maniere que le profile qui est 
supporte sur ladite autre partie marginale soit maintenu contre la 
parol adjacente du sac. 

16. Produit tie base selon la revendication 13, caract£rls£ en ce. 
20 que l f autre desdites parties marginales comprend un bord de 

prolongement au-^del* de son profile, et ledit bord de prolongement est 
fixe" fermement & la region de la parol qui en est adjacente. 

17. Produit de base selon la revendication 13, caract€ris€ en ce 
que ledit moyen pour fixer ladite membrure au materiau en feuille d 

25 l'interieur dudit pli comprend le soudage par fusion de la membrure et 
du materiau en feuille a l'interieur du pli. 

18. Produit de base selon 1a revendication 13, caract£ris€ en ce 
que ladite membrure supporte un fil d*arrachement. V 

19. Produit de base selon la revendication 13, caracterise en ce 
30 que ladite membrure comprend un pli longitudinal qui faci^ite la 

flexion precise de la membrure dans le pli. 

20. Procede pour realiser un produit de base pour sac, caracteris* 
en ce qu'il comprend la fourniture d f une feuille pour parois de sacs, 
Is fourniture d'une bande de fermeture ft glissiere presentant des 

35 profiles complementaires sur ses parties marginales opposees et une 
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xnembrurc Intermedia ire reliant les parties marginales, la fixation de 
ladite membrure stir les feuilles constituant les parois du sac, le 
maintien de l'une au moins desdltes parties marginales non flxee et 
libre par rapport a la feuille adjacente de la parol du sac, de maniere 
5 que cette feuille pour parol puisse s'Scarter de ladite partle 
marginale, et le repli de la feuille constituant les parois du sac le 
long de la membrure flxee, de maniSre que la bande de fermeture a 
glissiere soit logee a 1'interieur du pli ainsi realise. 

21. Procede selon la revendication 20, caracterise en ce qu'il 
10 comprend la realisation de ladite fixation par soudage par fusion de 

ladite membrure sur la feuille constituant les parois du sac. 

22. Proc€de selon la revendication 22, caracterise en ce qu'il 
comprend le maintien des deux parties marginales non fixees et libres 
par rapport & la feuille constituant les parois du sac, de maniere que 

15 la feuille des parois puisse s'ecarter des deux parties marginales. 

23. ProcedS selon la revendication 20, caract£rise en ce qu'il 
comprend la fixation rfisistante d'au moins une partle de 1* autre 
desdltes parties marginales & la feuille adjacente qui constitue les 
parois du sac dans la region situee & l'arriere du profile supports par 

20 ladite autre partle marginale. 

24. Procede selon la revendication 20, caracterise en ce que . 
I'autre desdltes parties marginales comprend un rebord en prolongement 
au-deia du profile supporte par ladite autre partle marginale, et la 
fixation dudit bord de prolongement sur la region de feuille 

25 constituant les parois du sac qui est adjacente audit bord en 
prolongement. 

25. Proc€d€ selon la revendication 20, caracterise en ce qu'il 
comprend l'equipement de ladite membrure avec un fil d'arrachement. 

26. Machine pour realiser un produit de base pour sac, comprenant 
30 des moyens pour supporter une feuille pour parois de sacs, des moyens 

pour fournir une bande de fermeture a glissiere avec une membrure et 
des profiles complementaires pouvant etre emboltSs de fagon separable 
l'un dans I'autre le long des parties marginales opposees de ladite 
bande, des moyens pour venlr en engagement avec lesdits profile* et 
35 gulder ladite bande pour l'assembler avec ladlte feuille, des moyens 

• * ' i 
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pour fixer ladite bande a ladite feuille en laiasant au molna 1W 
desdites parties marginales libre et non flxSe par rapport a ladite 
feuille de maniere que la feuille puisse s 'Scarier de ladite partie 
marginale. et des moyens pour replier ladite feuille le long de ladite 
5 membrure et loger ladite bande a 1'intSrieur du pli ainai obtenu. 

27. Machine selon la revendication 26. caractfirisee en ce que 
lesdits moyens de fixation comprennent des moyens de aoudure utllisant 
une energie de fusion. 

28. Machine selon la revendication 27. caracterisee en ce qu'elle 
10 comprend la comblnaison de moyens de guidage et de protection contre la 

chaleur, entre lesquels lesdits moyens de fixation aglssent pour 
reallser le soudage par une energie de fusion de ladite membrure sur 
ladite feuille. 

29. Machine selon la revendication 26. caracterisee en ce que 
15 lesdits moyens de fixation sont constituSs et amenages pour fixer 

1' autre desdites parties marginales le long de l'arriere du profile" 
supports par elle sur la partie adjacente de ladite feuille. 

30. ProcSdS selon la revendication 26, caracterisS en ce que 
l'autre desdites parties marginales comprend un bord en prolongement 

20 au-dela du profllS supports par l'autre partie marginale. et des moyens 
pour fixer ledit bord en prolongement a la rSglon de ladite feuille qui 
en est adjacente. 

31. ProcSdS selon la revendication 26 . caractSrlse en ce que 
lesdits moyens de pliage comprennent un dlspositif pour former une 

25 ligne de pliage et un dlspositif de pliage. 

32. ProcSdS selon la revendication 26, caractSrisS en ce qu'il 
comprend des moyens pour souder transversalement la bande pliee et la 
bande de fermeture a glisslere pour constituer des sections de sacs. 
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